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Nazwa przedmiotu
Rekonfigurowane systemy produkcyjne [S2ZilP2>RSP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 2/3

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Inzynieria i zarzgdzanie jakoscia ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Krzysztof Zywicki
krzysztof.zywicki@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z technik wytwarzania, organizacji produkcji, automatyzacji, umiejetnosc
logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu, rozumienie potrzeby
uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy Ma podstawowg wiedze z zakresu zarzgdzania produkcijg.

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studenta z istotg rekonfigurowalnych systeméw wytwarzania.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Ma uporzgdkowang, podbudowang teoretycznie, szczegdtowg wiedze zwigzang z organizacjg procesow
produkciji

Ma rozszerzong wiedze dotyczgca projektowania systemow produkcyjnych

Ma podbudowang teoretycznie szczegdtowg wiedze na temat zarzgdzania przedsiebiorstwem oraz
procesami produkciji

Umiejetnosci:



Potrafi organizowac produkcje z uwzglednieniem zapotrzebowania klienta i zasobéw produkcji
Potrafi zaplanowac i przeprowadzi¢ prace projektowe zwigzane z organizacjg systemu produkcyjnego.
Potrafi opracowac prognozy dotyczgce skutecznosci oraz efektywnosci proceséw produkcyjnych

Kompetencje spoteczne:

Rozumie konieczno$é dokonywania zmian w procesach produkcji oraz w przedsiebiorstwie. Rozumie
potrzebe ciggtego uczenia sig; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia sie cztonkéw zespotu.
Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy.

Ma swiadomos¢ skutkéw dziatalno$ci inzynierskiej zarowno w obszarze technicznym jak i
pozatechnicznym. Ma swiadomo$c¢ skutkow podejmowanych decyzji jak i odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Wiedza oraz umiejetnosci nabyte podczas wyktadow bedg weryfikowane na podstawie
kolokwium obejmujgcego pytania definicyjne oraz problemowe. Kolokwium sktada sie z 8-10 pytan
otwartych oraz 2-4 zadan obliczeniowych. Prog zaliczenia 50%. Zaliczenie w przypadku uzyskania min.
50,1% poprawnych odpowiedzi. Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikéw: <90—
100> bardzo dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny;
<0-50) niedostateczny.

Laboratorium: zaliczenie na podstawie wykonania sprawozdania.

Tresci programowe

Wymagania klienta a system produkcyjny. Budowa i charakterystyka rekonfigurowalnych systeméw
wytwarzania.
Rola automatyzaciji i robotyzacji w rekonfigurowalnych systemach wytwarzania.

Tematyka zaje¢

Wyktad:

Wymagania klienta a system produkcyjny (kastomizacja, personalizacja - elastycznos¢, rekonfiguracja)
Budowa i charakterystyka rekonfigurowalnych systemoéw wytwarzania.

Cechy systemow rekonfigurowalnych: modutowosé, integralnos¢, wymienialnosé, skalowalnosé.
Rekonfigurowalnos¢: struktury produkcyjnej, maszyn i urzgdzen.

Procesy sterowania i ich adaptacja w rekonfigurowalnych systemach wytwarzania.

Rola automatyzaciji i robotyzacji w rekonfigurowalnych systemach wytwarzania.

Elastycznosé produkciji.

Laboratorium:

Przedmiotem laboratorium jest zapoznanie sie z rekonfigurowalng linig demonstracyjng. Laboratorium
obejmuje tematyke zwigzang z analizg elastycznosci systemow wytwarzania oraz skracaniem czasow
przezbrojen maszyn.

Metody dydaktyczne

Wykiad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, rozwigzywanie zadan, dyskuja
Laboratorium: rozwigzywanie praktycznych problemoéw, praca w zespole, symulacja, dyskusja.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




